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Introduccioén

O Constante busqueda de mejoras tecnoldgicas

Comportamiento mecanico
Durabilidad

Seguridad

Eficiencia en la construccion
Conservacion de recursos
Aspectos ambientales

J Mezclas tibias

] Mezclas semi-calientes




Mezclas tibias



Concepto

[ Esta tecnologia se ha aplicado en varios tipos de mezclas asfalticas

 Mezclas continuas
 Mezclas discontinuas

O En nuestro pais se realiz6 una experiencia con SMA.




Beneficios
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Aspectos ambientales

O Reduccién de energia en la elaboracion de las mezclas.
[ Reduccion en la emisiéon de gases.

Aspectos constructivos
O Mayor flexibilidad en la colocacion y compactacion de las mezclas.

Aspectos de salud

1 Reduccion de emision de gases del tipo COV.

Aspectos de durabilidad

O Reduccidn de la transformacion (rigidizacion) del ligante durante las etapas
de elaboracion, transporte y colocacion.



Concepto
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Aspectos constructivos

U Trabajabilidad aceptable a menores temperaturas.
L Menores velocidades de enfriamiento.

[ Menores viscosidades a la hora de compactar.
 Menor grado de rigidizacion del ligante durante elaboracion.




Aspectos de durabilidad

ELABORACION
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Comportamiento

U Densidad
U Vacios

O Stiffness

U Deformaciones permanentes
* Wheel tracking
e Cyclic Compression Test
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Parametros volumétricos

ver video »
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Parametros volumétricos

La reduccion en latemperatura de produccion de las mezclas asfalticas deriva

en menores transformaciones (rigidez) del ligante asfaltico durante esta etapa.

DENSIDADES LOGRADAS
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Parametros mecanicos
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Parametros mecanicos

Wheel tracking test, EN 12697-22

Wheel tracking
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Parametros mecanicos

Cyclic Compression Test, EN 12697-25

Yacuum |rnaxial lest

Set the LYDTs so that
the probes are almost

completely retracted and
the arrows become red.

ver video »
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Parametros mecanicos

Cyclic Compression Test, EN 12697-25

Cyclic compression test
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Parametros mecanicos
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Parametros mecanicos

Indirect tension test, EN 12697-26
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Experiencia

] Stone mastic asphalt
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Experiencia

O Stone mastic asphalt
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Mezclas semi-calientes



Concepto

En lineas generales, esta tecnologia consiste en elaborar la mezcla asfaltica,
siguiendo la metodologia de las mezclas en caliente, pero utilizando como ligante
una emulsién de caracteristicas particulares.

Esto ultimo deriva en el uso de temperaturas de mezclado del orden
delos 90 ° C, obteniéndose una envuelta del arido correctay una posterior

trabajabilidad adecuada para las tareas de colocacion y compactacion.

[ Elaboracién y colocaciéon: envuelta y trabajabilidad
[ Servicio: cohesion para minimizar desprendimiento

O En nuestro pais se realizé una experiencia con una mezcla CAD-12.
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Diseno
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Moldeo de probetas

O Aridos: temperatura de 80 ° C.
O Emulsiéon: temperatura de 50 ° C.
O Compactaciéon: 55 ° Cy 60 ° C; 50 golpes por cara.

Curado

O Dosdiasa75° C
O Cincodiasa90° C

Método de disefno

O Cantabro: condicion seca y himeda



Diseno

Ensayo cantabro
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Diseno

Ensayo cantabro, NLT 352y NLT 362

Cantabro seco Cantabro humedo
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Formula de Obra

Materiales Nomenclatura Porcentajes totales
Piedra partida granitica 6/12 74,3
Arena Trit granit. 0/6 20,9

Emulsion asféaltica Asfalto residual 4.8

Total 100,0

Vacios
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Experiencia

RUTA 2

L Sentido descendente
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Experiencia

RUTA 2

L Sentido descendente
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Experiencia

L Sentido descendente




Experiencia

RUTA 2

L Sentido descendente
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